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INFORMACJA TECHNICZNA

Specjalne
wlasciwosci

= wysoka odpornos$c¢ na scinanie

= odporna na duze naciski i na
agresywne srodowisko

= fatwy w naktadaniu

Densolid HDD

-  Zabezpieczenie antykorozyjne potaczen spawanych na rurach stalowych stosowany przy przeciskach i
wierceniach.

OPIS
DENSOLID HDD jest dwu Naktadanie warstwy drugiej po spawanym posiada bardzo duzg
komponentowym poliuretanem, wygrzaniu pierwszej warstwy zgodnie z  odpornosc¢ na $cinanie, doskonatg
przeznaczonym do izolacji potaczen normg DIN EN 10290 ( klasa B, przyczepnos¢ do stali i powtok
spawanych przy przeciskach. Grubo$¢  temperatura pracy do +80 °C). fabrycznych z PE,PP,PU. Wytrzymuje
warstwy jest réwna duze naciski ziemi.
przylegtej warstwie fabryczne;j. Densolid HDD nie ma jakiegokolwiek

nieprzyjemnego zapachu i nie zawiera
Densolid HDD jest naktadany w substanciji toksycznych. Utwardzony

sposob dwu stopniowy (dwie warstwy). DENSOLID HDD na potaczeniu

WLASNOSCI KOMPONENTOW

Wiasnosé Komponent A Komponent B
Kolor czarny 264ty
Substancje lotne <1% 0%
Zapach neutralny neutralny
Gestos¢ (23°C) ok. 1,3 g/ml ok. 1,2 g/ml
Konsystencja pasty ptyn
Okres przechowywania >12 miesigc > 12 miesiac
miedzy +5i +30 °C miedzy +15i +30 °C
Temperatura sktadowania krétkotrwata (w transporcie): krétkotrwata (w transporcie):
miedzy +5i +50 °C miedzy +5i +50 °C
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WLASNOSCI POWLOKI

Wiasnosé | Jednostka Typowe wartosci | Normy
Grubosé mm =215 ISO 2808
Klasa nacisku - klasa B, Typ 3 DIN EN 10290
Temperatura stosowania °C -20 do +80 DIN EN 10290
Porowato$¢ w 8kV/mm (maksimum. 20 kV) - zadnego DIN EN 10290
Wytrzymatos¢ dielektryczna kV/mm 25 DIN 30671
" . 23°C 245
Odpornos¢ na uderzenia _50C J/mm 232 DIN EN 10290
. - 23°C Mm 0,1
Badanie Twardosci ’ DIN EN 10290
80°C % 23
. N 23°C odporny
Odpornos¢ na zginanie 0°C - odporny DIN EN 10290
Wydtuzenie wzgledne % 13 DIN EN 10290
23 °C, 100 dni 4,0M0°
Oporno$¢ elektryczna 80 °C, 30 dni Q *m? 1,5010° DIN EN 10290
70 °C, 30 dni 2,0M0° DIN 30677-2
23°C <1 mm (oszacowujgcy 1)
Przyczepnosé (scinanie) 80°C mm  <1mm (oszacowujacy 1) DIN EN 10290
Po sktadowaniu w )
H.O (80 °C, 100 h) <1 mm (oszacowujacy 1)
Przyczepnosc¢ (odrywanie) gg 08 N/ mm? 138 EN 24624
Przyczepnos¢ po procesie starzenia 100 °C, 100 dni N/ mm? 18 DIN EN 10290
Odczepianie udarowe 23°C, 30 dni mm 2,0 DIN EN 10290
60°C, 2 dni <0,5
5°C 75
o 23°C 73
Twardo$¢ wg Shore D 20°C - 59 ISO 868
70°C 36
Gestos¢ g/lcm?® ok. 1,3 -
WARUNKI NAKLADANIA
otoczenia +5 do +40 °C

*

powierzchnia rury

Temperatura naktadania

+40 dn +50 °C
* temperatura powierzchni

rury i poliuretanu powinna
zawsze byé przynajmniej 3 °
C powyzszy punkt rosy

DENSOLID HDD * +5do +30 °C
Wilgotno$¢ wzgledna do 80 %
R . +5°C ~ 10 min
Czas uzycia w zaleznosci od +20°C ~ 8 min
temperatury +40°C ~ 6 min
Czas utwardzania w ++250 CC = ?g E
zalezno$ci od temperatury +40°C ~8h
PAKOWANIE
DENSOLID HDD | Opakowanie llos¢ w kartonie
Opakowanie 2,00 kg
Standardowy (1642 Ik(g A 058 Iggk B) 1
pakowanie 0,8 kg
Maly (071 kg A, 0,29 kg B) 4
NAKLADANIE ZUZYCIE

Prosimy stosowac sie do szczegdtowej
instrukciji i karty technicznej
DENSOLID HDD.

Okoto 1,5 kg na 1 m 2 powierzchni rury

przy grubosci 1mm.
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