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Specjalne wlasciwosci

Densolid HK3-C
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0 Corrosion Prevention

INFORMACJA TECHNICZNA

- nakladanie z cartridges

- szybka naprawa

- latwe naktadanie

- niezawodne zabezpieczenia antykorozyjne

- Do naprawy uszkodzen izolacji
wykonanych z PE, PP, EP, PU,
na rurociagach ktoére sa
ukladane w ziemi oraz wodzie.

OPIS

- Do napraw uszkodzen warstw
DENSOLID TLC

- Do napraw starych powlok
antykorozyjnych

- Komponent doskonale wypelnia
nieréwnosci

- Wypelnia peknigcia i dziury w
izolacji

DENSOLID HK 3-C jest
dwusktadnikowym poliuretanem ktory
bardzo szybko twardnieje (zastyga).
Obydwa sktadniki sa umieszczone w
podwojnym cartridgu po przejsciu przez
mieszalnik otrzymujemy wymieszany

WARUNKI STOSOWANIA

komponent w sposéb prosty i szybki.
Utlozony komponent nie posiada peknigc¢ i
nieré6wnosci. Wytwarza powloke
antykorozyjna o wysokiej odpornosci
elektrycznej. Potozona warstwa jest bardzo
odporna mechanicznie i przenosi duze

naciski. Wybitng cecha DENSOLID HK3-C
jest jego wysoka odporno$¢ na $cinanie
potozonego materiatu, ktore wystgpuje przy
zasypanych i pracujacych rurociagach.

WOJTGROUP
60-164 Poznan, ul. Ziebicka 19
tel./fax. +48 61 8689360, tel. +48 61 6617347

e-mail: wojtgroup@wojtgroup.pl ; www.wojtgroup.pl



Temperatura nakladania | Otocznie -10 do +45°C *) Temperatura powierzchni stali oraz PU-
Powierzchnia stali +35 do + 70°C komponent powinna by¢ przynajmniej 5°C lub
PU-komponent +5 do +30°C powyzej punktu rosy.
Wilgotnoé¢ 0 do 90%
Czas wigzania 10°C 090 sekund
15°C 075 sekund
20°C 060 sekund
WLASCIWOSCI
Skladnik A Skladnik B
Kolor bialy brazowy
Czgsci lotne <1% 0%
Gestosé (23°C) okoto 1,1 g/ml okoto 1,24 g/ml
Konsystencja pasta pasta
Zywotno$é > 12 miesigcy > 12 miesigcy
WLELASCIWOSCI WARSTWY
Wiasno$ci Wartosci | Komentarz Norma
Twardosé¢ Shore D (23°) 67+5 23°C, 20 h ISO 858
Proba nacisku — pozostata grubosé 90% 50°C, 10N/mm? DIN 30672
Odpornos¢ uderzeniowa 11J%*) DIN 30671
Odpornos¢ na $cieranie 0,064 g 1 kg nacisku, CS10, 1000cykli ASTM 4060
Przyczepno$¢ do stali 10 n/mm? DIN 53232
Odpornos¢ Scinanie warstwy na stali 500 N/em? DIN 30672
Odpornos¢ Scinania warstwy na PE 25 N/em? | PE chropowate DIN 30672
50 N/em? | PE ptomieniowo aktywne
Przyczepnos¢ do PE 2 N/mm*> | PE chropowate DIN 53232
4 N/mm*> | PE ptomieniowo aktywne
Zakres temperatur -20 do + 60
Specjalna elektryczna odpornos¢ 10°Qm* | Po 100 dniach, 23°C, 2,5 mm grubo$é¢ warstwy  DIN 30671
10° Qm? Po 30 dniach,70°C, 2,5 mm grubos$¢ warstwy
Wytrzymato$¢ dielektryczna 30kV dla 1mm grubo$ci warstwy DIN 53481
Odpornos¢ starzenia nonstop Przetrzymywane w 100°C, 90 dni DIN 30671
Odczepienie udarowe 6mm 2 dni, 65°C DIN 30671
6mm 30 dni, 23°C
zadne Proba w mgle solnej ISO 9227, 1000 godzin DIN 53167
Tworzenie si¢ pgcherzy zadne Préba w mgle solnej 1S09227, 1000 godzin ISO 9227

*)>20 J na jedna warstwg DENSOLEN-RP-Tape

OBSLUGIWANIE

(Prosimy szczegétowo §ledzi¢ instrukcjg
obstugi ).

Naprawa izolacji na fabrycznych rurach.
Nalezy uzywaé¢ komponentoéw letnich jezeli
jest to mozliwe.

Przygotowanie

Usuna¢ luzne warstwy. Wyczysci¢ stalowa
powierzchnig i usunaé rdz¢ ( np. papierem
Sciernym  #60). Zmatowi¢  przylegte
powierzchnie warstwy fabrycznej na 20 mm
przy pomocy papieru $ciernego. Po
oczyszczeniu i przygotowaniu powierzchni
nalezy wygrza¢ to miejsce w celu
wyeliminowaniu wilgoci.
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Mieszanie i nakladanie

Usuna¢ nasadk¢ z castridga i1 natozy¢
mieszadetko.
Zaleznie od ilosci wyciskanego materialu

przycia¢ koncoéwke mieszadetka. Cofnij
tloczek wyciskajacy pistoletu, zamontuj
cartridge ~ zamykajac  go.  Wyciskaj

odpowiednia ilos¢ komponentu  PU.
Wyciskaj komponent mieszajac aby uzyskac
jednolity kolor brazowy. Natychmiast
wypehic uszkodzone miejsce
komponentem  wyréwnujac szpachtutka



jednolita warstwe. Po nalozeniu warstwy
(po okoto 60 sekundach) nie rozprowadzaé
wigcej. Pozostawi¢ t¢ powtokg. Konczac
naprawg podgrzewamy na krotko palnikiem
na propan butan. Naprawione miejsce
bedzie gotowe po 10 minutach. W
przypadku naprawy duzych uszkodzen
izolacji przygotowanie powierzchni odbywa
si¢ w catosci a nakladanie powloki z
poliuretanu ~ odbywa  si¢  sekcjami.
Zmieszany materiat pozostawiony W
mieszalniku a nieuzywany przez dtuzszy
czas nie moze by¢ ponownie uzyty, ale
moze pozosta¢ na cartridgu do nastgpnej
naprawy lecz przed wyciskaniem materialu
nalezy wymieni¢ mieszalnik.

Badanie

Jezeli naprawa jest juz zakonczona i
poliuretan jest twardy i suchy mozemy
sprawdzi¢ szczelno$¢ potozonej izolacji
pradem 20 kV przy pomocy poroskopu
iskrowego.

ZUZYCIE

Jeden cartridge (52 g) jest wystarczajacy na
150 cm? powierzchni lub na sze$¢ ubytkow
po 15 cm? ( przy grubo$ci warstwy 2 mm ).

PAKOWANIE

DENSOLID HK3-C
W Kkartonie jest 20 sztuk cartridgow ( 52 g ),
oraz 6 sztuk mieszadetek.

DENSOMIX 50
Dla 50sztuk cartridga dostarczamy 4
plastikowe szpachtutki.
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